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Optimiranje tezine: ravnoteza
izmedu oblika i funkcije.
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Pivovara Ried puni isklju¢ivo
povratnu ambalaZu.
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U pripremi je
naredna faza

Proizvodnija lakih staklenih
boca - na veliko.
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8 Put prema smanjenju otpada. Pa rtn e rs ka
Vazan doprinos veéoj odrZivosti.
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14 Bolji uvid. Veca sigurnost. rI ese n Ia

Lom bez nepoznanica: inovativni mjerni sustav.

18 Dr. Lukas Burkhardt

Povratak na put rasta.

Postovani &itatelj,

U izazovnom trZisnom okruZenju kljuéno je promislieno i dosliedno ulagati u
buduénost - strateski i s aspekta tehnologije i okolidne odgovornosti.
Nase najnovije izdanje Vetropackova magazina potvrduje da odluéno slijedimo
odabrani put. IPGR-ov projekt Zero COz2, primjerice, aktivno potice
dekarbonizaciju nade industrije - razvoj koji je klju¢an za buduéu odrzZivost stakla.

Istovremeno, u nasim tvornicama provodimo vazne mjere za poveéanje
uéinkovitosti. Sveobuhvatna modernizacija u Humu na Sutli izvrstan je primjer:
koridtenjem novih tehnologija, unapredenjem procesa i pove¢anjem
kapaciteta postavljamo temelje za odrZivu i visokouginkovitu proizvodniju.

Nase inovacije utjeu na ¢itav lanac vrijednosti: s nagim aktivnostima na
smanjenju tezine boca i staklenki ciliano pobolj§avamo postojeée proizvode i
postajemo odrziviji. Uz nasu pomo¢, nasi kupci osiguravaju uéinkovitost i

24 Plan za dekarbonizaciju
Tehnickim inovacijama i elektrifikacijom do nulte stope.

26 Budi junak!
Digitalni pilot-projekt o recikliranju.

R' ht il 28 Punim kapacitetom
Ig 1 Veéa ucinkovitost uz manju potro3nju energije.

versus | 30 Brie. Bolje. Dulje.

Medunarodna suradnja kao faktor uspjeha.

Iig ht 32 St-Prex

L .. ] Kraj jedne ere. sigurnost svojih linija punjenja. Napreduije i razvoj toplinski oévrsnutih lakih boca,
Optimiranje teZine: | . kao i njihovo prepoznavanije kao industrijskog standarda, $to potvrduje
ravnoteza izmedu ! 34 Ruka pomoa primjer austrijske povratne boce od 330 mililitara.

oblika i funkcije. Obuka, ispitivanja i fimski rad. Posebno smo ponosni na nada partnerstva i zajednicki razvoj: u suradniji s
36 ZeroCO:- kupcima kao $to su Barilla, Nemiroff i Fridlin, uspjesno implementiramo odrziva
Hrabar korak prema klimatski neutralnoj proizvodnii stakla. ambalazna riesenja. U Koprivnici zajedno s udrugom proizvodaéa staklene

ambalaze FEVE, proizvodaem hrane Podravka d.d. i komunalnim poduzeéem
Komunalac d.o.o. radimo na digitalnom pilot-projektu kako bismo promovirali
i podigli svijest o recikliranju stakla.
44 Barilla: prirodno u staklu Nakon vide od 15 godina rada u Vetropacku, od kojih osam kao izvr3ni
Otvorena i besprijekorna suradnja. direktor, ovim se uvodnikom ujedno i oprastam od vas. Zahvalan sam na zajednickim
uspjesima i povjereniju koje ste nam ukazali tijekom tog razdoblja. Pogetkom
sliedeée godine dr. Lukas Burkhardt preuzima operativno upravljanje Grupom.
Kao iskusni struénjak u industriji, sa sobom donosi opsezno struéno znanje
i novi zamah koji ée dodatno ojadati Vetropack - u skladu s nasom strategijom i
vrijednostima.
Zelim zahvaliti svim zaposlenicima i poslovnim partnerima na odanosti
i dugogodidnjoj podrici. Uvjeren sam da ée se uspjedna pri¢a stakla i Vetropacka
nastaviti i u buduénosti.

40 Nemiroff: u dobrui zlu
Snazno partnerstvo i u izazovnim vremenima.

12 Laka i prakticna

Pivovara Ried upotpunijuje svoj
povratni asortiman inovativnim
lakim staklenim bocama.
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Vetropack priprema serijsku proizvodniju
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U fokusu Spoj preciznosti i odrzivosti

Optimiranie tezine je holistiki pristup koji objedinjuje odrZivost,
uginkovitost i rentabilnost. Vetropack je za J.C. Fridlin Gewiirze AG
konstruktivno optimirao staklenke za zagcine.

Lakse, a stabilnije - manje resursa, a bolje performanse:
proizvodadi stakla sve se ceSée nalaze pred ovakvim za-
htjevima. Nema sumnje da staklo kao prirodan materijal
koji se moze beskonaéno reciklirati, u usporedbi s dru-
gim materijalima ima jasne prednosti u smislu odrZivosti.
Naravno, bez obzira na ove prednosti, staklarska industri-
ja tezi uéinkovitijem koristenju resursa i stoga je u potra-
zi za nadinom na koji se koli¢ina sirovina mozZe dodatno
smaniiti, a da pri tome performanse staklene ambalaze
ostanu zajamdene.

U Vetropacku se Dennis Gsell ovim pitanjem bavi sva-
ki dan. On je dio projekinog tima osnovanog sredinom
2024., a koji se bavi optimiranjem tezine. Ovaj pojam ko-
risti se u industriji proizvodnje staklene ambalaze, ¢esto u
kombinaciji s pojmom smanjenja teZine (weight reduction).
Ali $to to znadi i koja je razlika?

“Weight reduction je usmjeren prije svega na smanjenije
tezine staklene ambalaze”, kaze Gsell. “Pri tome naravno
sredi$nju ulogu imaju &vrstoéa i sigurnost potroaca. Me-
dutim, weight optimisation predstavlja sveobuhvatniji pri-
stup. Ovdije tezimo definiranju optimalne tezine staklene

ambalaZe za Zeljene performanse. Pritom pokrivamo sve
zahtjeve lanca vrijednosti, primjerice estetiku, brendiranije,
zadtitu proizvoda, kriterije performanse poput é&vrstoce i
kvalitete, zahtjeve punionica, tehni¢ku izvedivost i okolidne
aspekte.” Kad se uzmu u obzir svi ovi faktori, omjer teZine
i performansi mora biti precizno uravnoteZen.

U skladu s namjenom

Moto optimiranja tezine je Fit for Purpose, dakle u skladu
s namjenom. Cilj je pronaéi ravnotezu izmedu utro3enih
sirovina, funkcionalnosti i stabilnosti. S jedne strane, artikl
ne smije biti pretezak ili prevelik jer se u protivnom ma-
terijal trosi uzalud. S druge strane, tezina ne smije biti ni
premala jer ée artikl biti prekrhak 3to bi ugrozilo integritet
proizvoda i sigurnost potro$aca. U nekim sluéajevima opti-
miranje tezine moze ¢ak znaditi vedu tezinu artikla kako bi
se poboljdale ukupne performanse.

Optimiranje teZine je izazovno i zahtijeva temeljitu
analizu artikla, 3to ukljuéuje i Zivotni ciklus, rukovanije i uv-
jete koristenja. Gsell je objasnio kompleksnost postupka
optimiranja na primjeru staklenke za zimnicu: staklenka
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Kombinacija tezine, funkcionalnosti i stabilnosti stvara
odrzivu i u€inkovitu staklenu ambalazu.

“Kada je rijec o odrzivijoj i
ucinkovitijoj proizvodniji
staklene ambalaze, mi u

Manie nije nuzno bolje:
optimiranije teZine nije
samo smanjenije, veé
pronalaZenije prave teZine
za maksimalnu uginkovitost
i stabilnost.

»
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Zahvaljujuéi optimiranju staklenki sada

je mogude transportirati jedan sloj vise po paleti,
iz &ega proizlazi ukupna godidnja uiteda teZine
oko 190 tona stakla.

je najteza na podrudju grla koje podlijeze strogim regu-
latornim zahtjevima i ono mora biti dovoljno snazno i za
vakuum i za navojni poklopac. Podru&je ramena nudi do-
datni potencijal, jer je prijelaz izmedu tijela i vrata ponekad
masivniji no $to je potrebno. Ravnomijerna zakrivljenost
moze predstavljati potencijal za ustedu materijala.

No, na ukupnu teZinu najvedi utiecaj ima dno. Blago
konkavan oblik zakrivljen prema unutra pruZa stabilnost
bez prekomjernog utroska materijala. Takoder, inZenjeri
uvijek provjeravaju potencijal dodatnog stanjivanja stijen-
ki. Suvremen nacin oblikovanja stakla veée &vrstoée omo-
guéava sve tanje stijenke. Kako bi procijenili napredak u
pravilnom odredivaniju teZine, proizvodni inZenjeri koriste
razli¢ite pokazatelje. Jedan od najvaznijih je alfa-faktor
koji oznagava omjer volumena i teZine potrebne za odre-
deni artikl.

Vodeéi na trzistu piva
Kako kaze Gsell, tema optimiranja teZine trenutno se razma-
tra iz tri razli¢ita kuta. Prvi je odrZivost. To se prije svega od-

§

nosi na energetsku ravnotezu pojedinaénog artikla. Drugi su
trodkovi. Manje materijala po komadu rezultira ustedama. |
trece je inovacija. “Naravno, pomno pratimo trziste i preispitu-
jemo na asortiman radi potencijalnih unapredenja. No, na3
cilj u Vetropacku je vise od pukog praéenia trZista. U skladu
s nadom korporativnom strategijom, Zelimo postaviti vlastite
standarde kada govorimo o odrZivijem i uéinkovitijem staklu.”
Zahtjev uredbe o ambalaZi i ambalaZnom otpadu (Packaging
and Packaging Waste Regulation; PPWR) daje nam dodatan
poticaj za propitivanje tehnickih ograni¢enja i traZenje alter-
nativnih riesenja.

Gsell smatra Vetropack liderom u segmentu boca za pivo
i mlijeko. Mozda najpoznadtiji primjer inovacije posliedniih
godina je toplinski o&vrsnuta laka staklena povratna boca
sadrzaja 330 mililitara koja je u usporedbi sa standardnom
bocom 30 posto lak$a i manje podlozna habanju. U ovom
projektu smanjenja teZine unaprijedene su i performanse
boca. Znagajna smanijenja teZine veé su postignuta i u pre-
hrambenom segmentu. VaZan primijer je suradnja sa 3vicar-
skom tvrtkom J.C. Fridlin Gewiirze AG, s kojom je Vetropack

radio na redizajnu postojecih staklenki za zacine i uvodeniju
novog lakog stakla. Suradnija je rezultirala godidnjom ustedom
oko 190 tona stakla kao i u&inkovitijom paletizacijom i smanije-
nim emisijama CO2 u logisti¢kom procesu. U vinskom segmentu
projektni tim trenutno je u fazi testiranja raznih boca, primjerice
jedne vrlo lake boce Burgunder.

“Kupcima pristupamo proaktivno”
No, koji su prioriteti ovog jo$ uvijek mladog Vetropackovog
projektnog tima? Grupa je trenutno u fazi postavljanja ci-
lieva za tekuéu godinu. “Vazno nam je proaktivno i s pri-
jedlozima pristupati nasim kupcima”, komentira Gsell na-
gladavajuéi usmijerenost Vetropacka na kupce. Kako bi bile
obuhvaéene sve perspektive, ¢lanovi tima vrlo su raznoliki:
uz &etiri ¢lana iz tima za unapredenie, tu su i predstavnici
marketinga, prodaje i odrZivosti. Cijeli interdisciplinarni tim
sastaje se barem jednom u tri mjeseca i trenutno paralelno
radi na dva projekta.

Gsell vidi buduée izazove prvenstveno u procesima. Ako
se po proizvedenom komadu koristi manje materijala, lakse

Vetropacku zelimo biti lideri.

V/4

Dennis Gsell, menadzer za unapredenje proizvodnije

artikle treba proizvoditi na nadin da se odrzi isti kapacitet
taljenja. A za proizvodniu laksih artikala pri veéim brzinama
potrebni su stabilni procesi. Istovremeno, obvezna je stroga
kontrola kvalitete.

Ukratko, vlasnici brendova mogu uz pravu ravnotezu
uitedjeti na trodkovima bez kompromisa za sigurnost potro-
$aca, osigurati visoke standarde proizvoda i na taj nadin
postiéi znalajne prednosti u podruéju odrzivosti i konkuren-
tnosti.
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Loglshkverbu d-Mehrweg (L-MIly - logisticka
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U fokusu Buduénost povratnih boca

Gospodine Bayer,

éime se LMW zapravo bavi?

Mi smo sredi3nja platforma, tj. mreza za
standardizaciju i ponovnu upotrebu

razli¢itih spremnika i ambalaZe za visekrat-

nu upotrebu. Mi dakle nemamo proizvod-
nju ni prodaju, veé pratimo aktualne teme i
trazimo prikladna riesenja. Vazno je pratiti
razvoj i nove trendove. Na taj nadin
imamo pravo riesenje kada se pojavi
potreba na trZistu.

Koliko je velika organizacija?

LMW posluje uinkovito i s minimalnim
resursima. Kao menadzer, odgovoran sam,
zajedno s Elanovima, za identificiranje
problema kojima se Zelimo baviti u
buduénosti te za pronalaZenie rieseniq,
nakon &ega okuplijamo sve dionike. Za
neke teme obavimo i dodatne konzultacije
s drugim struénjacima. Medutim, najkom-
petentniji su uvijek ljudi na koje se to
izravno odnosi. LMW je odjel austrijske
organizacije za standardizaciju GS1, koja

ie pak stopostotna podruznica austrijske
gospodarske komore. Financiramo se
putem &lanarina, njima pokrivamo nasa
dogadania i ostale troskove.

Na koji nadin utvrdujete teme koje ée

u buduénosti biti vazne za industriju?
Obi&no teme proizlaze iz prijedloga nasih
¢lanova ili novih zakonskih propisa. Jedan
primjer su zakonske kvote za videkratnu
upotrebu ambalazZe za piéa koje su u
Austriji stupile na snagu pocetkom 2024.
Trenutno je vazna tema EU uredba o
ambalaZi (Packaging and Packaging
Waste Regulation PPWR). Tu se postavlja
mnogo pitanja koja se odnose na sve nas
- $to izravno, $to neizravno. Stoga
promatramo sve sektore. Sto se dogada u
gradevinskoj industriji2 Sto se dogada u
drvnoj industrijie Kako ¢e se organizirati
ugostiteljstvo kada ée za nekoliko godina
dio svoje hrane morati ponuditi u visekrat-
noj ambalazi?

Andreas Bayer

Andreas Bayer bio je vise od 30 godina menadzer u logistici
kompanije REWE International. Kao direktor logistike, uz Austriju
bio je odgovoran i za ltaliju i neke drzave istoéne Europe.

Jo§ tada bio je upoznat s L-MW-om na &ijem je &elu od veljade
2025. Platforma L-MW osnovana je 1998. pod okriliem

GS1 Austrija. Njezin cilj je promocija standarda za povratnu
transportnu ambalazu s ciliem izbjegavanja razligite,
nekompatibilne visekratne ambalaze te reguliranje organizacije
visekratnih sustava.

Vetropackova toplinski o&vrsnuta boca
od lakog stakla poéetkom 2024.
uvedena je kao standardna povratna
boca za austrijsko trZiste piva.

Kada uoéite potencijalne probleme,
morate djelovati na vrijeme.

Naravno. Na temu PPWR-a bismo
jednostavno mogli reéi da do 2027.
odnosno 2029. ima jo$ puno vremena.

Ali u konagnici moglo bi se dogoditi da
dode do zastoja u lancu opskrbe $to bi
moglo ugroziti proizvodniu i transport.
Zato treba dobro razmisliti kada krenuti

s aktivnostima. Vremenski okvir projekta od
prvobitne ideje do riesenja i implementaci-
je iznosi minimalno godinu i pol, vierojat-
no dvije do tri. Ni za razvoj povratne boce
od 330 | koja je lani uvedena kao
standardno riedenje za pivarsku industriju
nije bilo dovoljno dva tiedna.

Koje su aktivnosti nakon

$to odredite novi zadatak?

Formiramo odgovarajuée radne skupine.
Kad sam veé spomenuo povratnu pivsku
bocu od 330 ml: imali smo zakonsku
osnovu, a to je propisana kvota za
visekratnu upotrebu ambalazZe za pié¢a u
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Austriji. Okupili smo sve dionike poput
pivovara, frgovaca i proizvodaéa sustava
za viekratnu upotrebu i zatim je radna
skupina razvila standardizirano riedenije.
Vazno je da proces unutar radnih grupa
bude u skladu sa zakonom o zastiti
trzidnog natjecanja. Vodimo, primjerice,
brigu i o tome da ne dode do nedopuste-
nih dogovora.

Koja je tajna uspjeha?

Pa, radi se o tome da se zaista svi okupe i
razgovaraiju, da se svaki dionik pazljivo
saslu$a. Tek tada dolazi do istinske razmije-
ne iskustava i informacija i svatko moze
doista shvatiti perspektivu drugoga.
Primjerice, pivovara ¢e razumieti kako
funkcionira trgovina. Na ovakav nagin smo
uspje$no rijesili mnoge teme. Sto je radna
skupina raznolikija, to je riesenije bolje. |
ono se zatim objavljuje za &itavu industri-
ju. | ponavljam: to najbolje funkcionira
kada je trend pravodobno prepoznat. Ako
bi svatko veé imao svoju vlastitu bocu, ne
bi imalo smisla smisljati standardno
rieSenje.

Kojim projektima

se trenutno najvise bavite?

Ima tu svega. Trenutno intenzivno radimo
na razvoju povratih boca od jedne litre
za vodu i bezalkoholna pi¢a. Zanimljiv
nam je i “Refillable 2 Go”. U Austriji se na
primjer dnevno upotrijebi vise od 800 tisu-
¢éa jednokratnih éada za kavu. U prosjeku
su u upotrebi svega deset minuta. Radimo
na razvoju sustava za visekratnu uporabu,
kako za &ase za piéa, tako i ambalaZe za
dostavu hrane u ugostiteljstvu.

10

Velika tema su i kartonske reklame.
Kao jednokratni prezentacijski sustavi u au-
strijskoj maloprodaiji, a kojih godidnje ima
3 milijuna, trode puno kartona i istodobno
generiraju CO2. Stoga je osnovana radna
skupina koja se zajedno s raznim proizvo-
dag&ima bavi tim videkratnim displejima.

Vratimo se na povratnu pivsku bocu od
330 miililitara: kako danas ocjenjujete
ovo standardno riesenje?

Odli¢no je; ne mozemo ni zamisliti
danainie trzidte bez ove boce. Etablirala
se kao standardna boca. Veseli me $to
smo zajedno s Vetropackom, trgovcima i
pivovarama razvili ovakvo standardno
riedenje. Vetropack sa svojom tehnologi-
jom proizvodnie lakog stakla nudi
inovaciju, a pivovare su vrlo brzo prepo-
znale konkretnu korist za svoju industriju.
Jedino je u pocetku bilo izazovno rijesiti
prepoznavanije boca u automatima za
povrat. Koliko znam, drugih problema nije
bilo i s trzita sam &uo samo pozitivne
povratne informacije. Rezultati su impresiv-
ni i moZemo ih prezentirati i izvan granica
Awustrije.

Hoéemo li u dogledno vrijeme

dobiti i standardno rjeSenje

povratne boce za vino?

Time se trenutno bavi austrijski okoli3ni
institut i njihova podruznica pulswerk.

U usporedbi s pivom, uspostavljanje
povratnog sustava u ovom segmentu
znadaijno je zahtjevnije. Podrazumijeva
okuplianja velikog broja dionika. Usto je
vino izuzeto iz zakonske kvote i nema jo3
dovoljno pritiska s trzista. Prema tome,
rieSenje jo¥ nije na vidiku.

Sto mislite, u kojem ¢e smijeru

i¢i razvoj povratnih sustava?

Zaista je tedko dati bilo kakve prognoze.
Dok sam radio u REWE-u, proveli smo
anketu o organskoj piletini. Potro3aéi su
ovaj prijedlog doduse ocijenili pozitivnim,
ali na prodajnom mjestu Eesto su donijeli
drugagiju odluku. Sli¢no je pitanje i s
visekratnom ambalaZom: koliko je kupci
prihvacaju? Koje dodatne troskove su
spremni preuzeti¢ Maloprodaja se stalno
mijenja i tesko je predvidjeti u kojem ée se
smijeru razvijati. Ipak, vierojatno je da ée
se viSekratni sustavi Siriti - ne samo zbog
zakonskih odredbi veé i zato $to predstav-
liaju razumno rjedenje. U odnosu na
recikliranje gdje se ambalaza koristi samo
jednom, videkratni sustavi nude znadajne
prednosti.

Zahvaljujemo na razgovoru!

I nosilika i boca - povratna boca od 330 mililitara

osvaja vjednaenim dizajnom i unapreduje logistiku.

Gésser i Ried vec koriste toplinski o&vrsnute lake
staklene boce, $to je vazan doprinos odrzivosti u
pivarskoj industriji.
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Pivovara Ried upotpunjuje svoj povratni asortiman in
lakim staklenim bocama iz Vetropacka

Gdie se istiéemo Pri¢a o uspjehu Brauerei Ried

Laka povratna boca osvojila drugu nagradu WorldStar

Toplinski o&vrsnuta laka staklena boca za visekratnu upotrebu po drugi puta
dobila je prestiznu nagradu WorldStar koju dodjeluje World Packaging
Organisation (WPO), i to u kategoriji alkoholnih piéa, te specijalnu nagradu za
podruéje odrZivosti.

S 30 posto manjom teZinom, znaéajnim ustedama emisija u logistici i 20 posto
vide ciklusa od konvencionalnih spremnika, ove lake boce impresionirale su
WorldStarov Ziri. Takoder je pohvalio cjelokupni sustav: u suradniji s partnerima
kao 3to su logisti¢ki savez za visekratnu ambalazu (Logistikverbund-Mehrweg -
L-MW) i pivarsko udruzenije, optimalno su uskladeni dizajn boce i nosilike te
palete i logistika.

Vetropackove toplinski o&vrsnute lake povratne staklene boce osvoijile su jos 2024.
godine austrijsku nagradu za pametno pakiranje (Osterreichischer Staatspreis
Smart Packaging) te $vicarsku nagradu za ambalaZu (Swiss Packaging Award).
Vetropack je trenutno jedini proizvodaé staklene ambalaZe u svijetu koji

RIS nudi ovu jedinstvenu inovaciju.

ORGANISATION

#Inovacije
www.vetropack.com/inovacije

U okviru modernizacije svojih punionica, austrijska privatna pivovara Ried predstavila

je laku staklenu bocu od 330 mililitara proizvedenu koristenjem nove tehnologije

toplinski oévrsnutog stakla proizvodaéa staklene ambalaze Vetropack: toplinski oévrsnuto
staklo 30 posto je lakse od konvencionalnih boca i zahvaljujuéi visekratnoj upotrebi

donosi znadajnu ustedu resursa.

Pivo se u austrijskom Riedu proizvodi jo3 od 1536. godine.
Pivovara Ried (Brauerei Ried Getréinke GmbH) od 1908.
posluje u obliku zadruge. Danas ima 55 zaposlenika i pro-
izvodi 45 tisué¢a hektolitara piva godidnje. Ukupna prodaja
piéa trenutno iznosi 65 tisuéa hektolitara, jer uz pivo sada
proizvodi limunade (Rili), pa &ak i napitak na bazi vina.
Specijaliteti kué¢e ukljuéuju razna psenié¢na ili “bijela” piva u
tradicionalnoj boci s keramickim zatvaraéem s mehanizmom.

| po pitanju tehnologije punjenja pivovara Ried ide uko-
rak s viemenom. Pocetkom 2025. u rad je pusteno najsuvre-
menije postrojenje za punjenje. Sadasnji generalni direktor
Josef Niklas, koji ovdje radi veé vise od 30 godina, kaZe:
“Ukupna vrijednost investicije iznosi 8,5 milijuna eura i to je
najveda investicija u povijesti nade tvrtke. Na novom postro-
jenju sada mozemo puniti do 18 tisuéa boca na sat. Takoder,
kao dodatnu uslugu trenutno razvijamo usluZno punjenje
kako bismo adekvatno popunili kapacitet stroja.”

Pivovara koja puni iskljuéive povratnu ambalazu
Prilikom planiranja novog pogona, pivovara Ried odluéila je
usmieriti se isklju¢ivo na punjenje povratnih boca. Vaznu ulo-
gu u toj odluci imalo je i lansiranje toplinski oévrsnute lake sta-
klene boce od 330 mililitara tvrtke Vetropack, koja je u Austriji
dostupna kao standardna boca za cijelu pivarsku industriju.
Vetropack tako nudi revolucionarnu staklenu ambalazu
koja postavlja nove standarde iz podrué&ja odrzivosti: izrade-
na od toplinski oévrsnutog lakog stakla, ova povratna boca
lak3a je, robusnija i u€inkovitija za transport od konvencio-
nalnih boca. Boca tezi samo 210 grama, pa je sada mogude
na paletu sloZiti $est redova nosiliki, svaka s 12 boca, umjesto

dosadainjih pet, $to dodatno smanjuje emisije CO2 u lancu
opskrbe. U usporedbi s nekadadnjim povratnim bocama od
330 mililitara, emisiie CO2 sada su smanjene na otprilike
Cetvrtinu!

Snazno partnerstvo s Vetropackom: i druge vrste
pi¢a punit ée se u laku staklenu ambalazu
“Prelazak na novu bocu jednostavno se dobro uklopio”,
kaZe Niklas. “Vjerujemo u povratnu ambalaZu i veseli nas
$to zajedno s Vetropackom moZemo dati doprinos boljoj
odrZivosti. Za nas je Vetropack pouzdan partner veé vide od
tri desetljeca.” Vetropack je i kod pustanja u rad novog po-
strojenja dao znalajan doprinos: izmedu ostalog proveden
je audit linije punjenja pomoéu Masitekovog senzora te su
na taj naéin stvoreni idealni uvjeti za punjenje nove boce.
Piva Rieder Mérzen i Rieder Radler veé su dostupna u no-
voj, toplinski o&vrsnutoj lakoj staklenoj boci od 330 mililitara.
U buduénosti ¢e se nova boca koristiti i za limunade i - $to je
priliéno neobiéno na trzitu - za razne vrste pseniénog piva.
Bit ée zanimljivo vidjeti kako ée potro3adi reagirati na ovo
tradicionalno pi¢e u inovativnoj ambalazi koja predstavlja
laku i posebno odrzivu alternativu.
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Ostajemo fokusirani Linijski senzor
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Ostajemo fokusirani Linijski senzor

Bolji uvid.

Veca

sigurnost.

Lom bez nepoznanica: Vetropack prosiruje svoj porifelj usluga
inovativhim mjernim sustavom za analizu mehanickih opterecenja
na linijama punjenja. Uz provjereni linijski senzor tvrtke Masitek,
sluzba za tehnicko servisiranje kupaca sada koristi i senzor
proizvodaca IGR GmbH. Za kupce to znacdi vecu fleksibilnost,
nize troskove i znacajnu ustedu vremena.

Brzom analizom protiv loma

Dogodi se lom na liniji punjenja - i nitko ne zna za3to?
Ovakve situacije izazov su za punionice: Cesto nije mogudée
locirati tocku na kojoj je nastao lom, a uzorci ostaju nerazja¥-
njeni. Kako bi u takvim sluéajevima pruzio optimalnu podrsku
kupcima, Vetropack koristi preciznu mjernu tehnologiju koja
moze pomodi u otkrivanju uzroka, pa &ak i prevenirati pojavu
loma.

Vetropack Austria veé neko vrijeme uspjesno koristi linijski
senzor ShockQC kanadske tvrtke Masitek. Sustav najvec¢om
precizno$¢u mijeri sile i optereéenja koja djeluju na stakleni
spremnik. Osnova za ovaj postupak je replika izvornog sta-
klenog spremnika izradena od otporne plastike, opremliena
senzorom i kalibrirana. Postupak daje precizne podatke, i to
u stvarnom vremenu.

Senzor izravno u boci
Kako bi se postupak analize dodatno ubrzao, sluzba za teh-
ni¢ko servisiranje svojoj ponudi dodala je jo3 jedan sustav:

senzor koji se postavlja izravno u stakleni spremnik, bez izra-
de replike i bez &ekanja. Sustav je 2019. razvio IGR - institut
za tehnologiju stakla i sirovina (Institut fir Glas- und Rohstoff-
technologie GmbH) iz njemackog Géttingena.

IGR je specijaliziran za kemijsku i fizikalnu analizu stakla.
“Pruzamo sveobuhvatne savjetodavne usluge za staklarsku
industriju. Cilj nam je razumieti zadto dolazi do loma na liniji
punjenja”, pojadnjava Heiko Hartung, IGR-ov struénjak. Kako
bismo to postigli, intenzivno smo analizirali trziste. Cesto se u
praksi kaze: ako dode do loma na liniji punjenjaq, to je zbog
prevelike brzine. Pri tome se brzina mjeri u iné&ima po sekundi
(IPS). No, nama takav razlog nije bio dovoljno dobar. Zeljeli
smo znati gdje toéno djeluju sile - i zadto uzrokuju lom.”

Brzi rezultati za ucinkovite odluke

IGR-ov senzor sastoji se od dva modula koji se mogu jedno-
stavno i sigurno montirati u unutradnjost boce, $to omoguduje
mjerenije stvarnog optereéenja duz linije punjenja, od depa-
letizatora do pakiranja. Senzor je otporan na tekudine, moZe
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“Zelimo znati zasto staklo puca”,
kaze Heiko Hartung iz IGR-q, pa su
razvili novi senzorski sustav koji
to¢no mijeri opterecenia.

Senzor se koristi izravno u boci i pod stvarnim uvjetima:

novi IGR-ov senzor brzo i fleksibilno provodi analize

izravno na liniji punjenija, bez prekida proizvodnie ili potrebe
za izradom replike.

Ostajemo fokusirani Linijski senzor

viSestruko prodéi kroz liniju i nema utjecaja na proces punje-
nja. Precizni sirovi podaci prikupliaju se izravno iz boce, $to
omoguduje realnu analizu bez dodatnih koraka.

Michael Waltl iz tehni¢kog servisiranja u Vetropack
Austriji isti¢e prakti¢ne prednosti: “Najve¢a prednost novog
sustava je vremenski faktor. Dok je za projekte s replikama
bilo potrebno 3est do osam tiedana, pomoéu ovog novog
senzora Cesto postizemo upotrebljive rezultate u roku neko-
liko dana.

Funkcije Masitekovog ShockQC senzora i novog sen-
zorskog sustava iz IGR-a savrieno se nadopunjuju: dok
ShockQC pruza precizna mjerenja pomoéu specijalno izra-
dene replike, IGR-ov senzorski sustav omoguéava fleksibilno
i kratkoroéno postavljanje direkino u stakleni spremnik, i to
vz minimalan tro3ak. “To nasim kupcima daije jos vise mogué-
nosti za vizualizaciju kritiénih optereéenja na liniji punjenja,
poduzimanje djelotvornih mjera i optimalno pode3avanje
linije”, objasnjava Waltl.

Senzorska rjesenja dokazana u praksi

Povratne informacije iz prakse ve¢ su sada vrlo pozitivne.
“Kupci su opéenito vrlo zainteresirani za ova senzorska rje-
$enja”, kaze Walll. “Kombiniranjem oba sustava moZemo u
buduénosti djelovati jo3 fleksibilnije i u&inkovitije - ovisno o
potrebama, problemu i vrsti artikla.”

Ideja za novi senzorski sustav nije nova, ali je njegova
implementacija vrlo aktualna. IGR je jo$ prije Sest godina
krenuo s razvojem novog rjeenja; sustav je bio prije pande-
mije spreman za frziste i potom je s prvim kupcima testiran
u praksi.

Kontakt s Vetropackom je od samog pocetka bio prakti-
an i usmjeren na rezultate. Suradnja je poéela prije nekih
godinu i pol, nakon &ega je uslijedio prvi sastanak s direkto-
rom IGR-q, pa zajednicko testiranje i usporedba s postojeéim
Masitekovim sustavom. Prva obuka za sluzbu tehni¢kog ser-
visiranja odrzana je u travnju 2025. i to je vazna prekretnica
za buduéu primjenu u praksi.

Pregled prednosti novog sustava:

* nije potrebna replika - kupac 3tedi
vrijeme i troskove

* kradi rokovi realizacije projekta -
analize i odluke u roku nekoliko dana

* visoka fleksibilnost - moze se koristiti
na bilo kojem mjestu na liniji punjenja,
neograniceni broj puta

* vodootporan i robustan - moZe se
koristiti i pod zahtjevnim uvjetima.

Proaktivna tehnologija za rano otkrivanje

Klju&na prednost novog senzora: moze fleksibilno i neogra-
ni¢en broj puta proéi linijom, tijekom redovnog punjenja, u
izvornom spremniku i pod realnim uvjetima. To omoguéuje
jednostavne i redovite revizije linija punjenja - za punionice
to znad&i rano prepoznavanje potencijalnih optereéenia, niji-
hovo dokumentiranie i otklanjanje.

Primjena ove tehnologije savrieno se uklapa u strateski
fokus Vetropackove sluzbe za tehnicko servisiranje: “Ze-
limo djelovati prije nego $to se dogodi reklamacija”, kaze
Waltl. “Nas je cilj unaprijed prepoznati i otkloniti slabe toé-
ke.” Ovakav proaktivni pristup posebno je vazan kada se
pune boce od lakog stakla, jer one drugagije reagiraju na
optereéenja od konvencionalnih boca.

Ispitivanja na liniji punjenja i precizna mjerenja stoga su
sada sastavni dio funkcionalnog koncepta usluga koje nu-
dimo. Kombiniranjem ShockQC senzora i IGR-ovog senzor-
skog sustava Vetropackovi kupci sada imaju na raspolaganju
Sirok i fleksibilan skup alata za pouzdanu analizu mehanickih
naprezanja na liniji punjenja. Na taj nadin dobivaju analize
iz prakse uz manje troskove i kraée vrijeme realizacije projek-
ta, a to im omoguéuje ciliano i odrzivo optimiranje njihovih
linija punjenja.

2@ Vise na stranici Service plus+
www.vetropack.com/service-plus
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“"Moramo
stvoriti stvarne
Inovacije

Vo

za trziste.”

Upravni odbor Vetropacka imenovao je

dr. Lukasa Burkhardta nasljednikom izvrsnog
direktora Johanna Reitera. Ovaj 46-godisniji
svicarski drzavljanin prvog sije¢nja preuzima
operativno vodenje Grupe. Razgovarali smo

s njime o njegovim ocekivanjima i planovima.




Novosti iz Grupe Pré

(::estitqmo, dr. Burkhardt!

Cemu se najvise veselite

u svojoj novoj ulozii u
Vetropacku?

Hvala lijepa! Posebno me veseli
3to éu bolje upoznati ljude u
Vetropacku i kompaniju. Za sada
jo% imam uglavnom pogled izvana
- 3o, usput regeno, moze biti
prednost. Kroz moj dosadainii rad
poznajem Vetropack kao jaku
kompaniju koja kotira na burzi, ali
je i obiteljsko poduzece i posluje
na zanimljivom i vrlo obecavaiju-
éem trzidtu. Moje dosadasnje
spoznaije to potvrduju: Vetropack je
strateski dobro pozicionirana tvrtka
s visokomotiviranim i vrlo kompe-
tentnim timom. U nagoj industriji je
to odludujuée, jer imamo na
raspolaganju ogromno znanje.
Vidim veliki potencijal i kreativnost i
stvarno se veselim suradnij.

20

Koliko dobro poznajete
staklarsku industriju?

Kakvo je Vase iskustvo??
Trenutno vodim sekfor primarne
staklene ambalaZe kod velikog
medunarodnog proizvodaéa
specijalne ambalaZe. Na svoju
novu poziciju u Vetropacku stoga
donosim industrijsko znanje i
iskustvo. Staklarska industrija me
fascinira, a posebno cijenim 3to
radimo visokokvalitetne i odrZive
proizvode. Ovaj doprinos drustvu
posebno mi je vazan. Veseli me $to
¢emo u Vetropacku nastaviti s time.
Mnogo sam radio na medunarod-
nom planu, a fome se veselim i
ovdje: Vetropack je medunarodna
grupacija s jakim $vicarskim korijeni-
ma. To mi odliéno odgovara.

Koje izazove trenutno

vidite za Vetropack?

Jasno je da nada industrija na
nekim trzitima trenutno prolazi
kroz teska vremena. Ima mnogo
razloga i dobrim dijelom nemamo
utiecaj na njih - poput promjene
ponasanja potro$aca uslijed
ekonomske nesigurnosti, a da ne
spominjemo geopoliticke napeto-
sti. Moramo se pozabaviti time i
pronadéi stratedke pristupe kako
bismo bez obzira na sve osigurali
nas uspjeh. Najvazniji cilj u
nadolazeéim godinama bit ¢e
povratak na pravi put rasta. To se
sigurno nece dogoditi samo od
sebe, dli je ipak realno: staklo je
jedan od najvaznijih ambalaznih
materijala buduénosti - odrZivo, u
potpunosti reciklabilno i sigurno za
hranu. Kompetentni smo i s naim
jedinstvenim struénim znanjem
mozemo za nade kupce zaista

Novosti iz Grupe Promjena na &elu

“Staklo je jedan od najvaznijih
ambalaznih materijala buducnosti -
posebno je odrzivo, u potpunosti
reciklabilno i sigurno za hranu.”

Dr. Lukas Burkhardt, CEO Vetropack grupe od pocetka 2026. godine

Dr. Lukas Burkhardt vodit ¢e poslo-
vanje Vetropack grupe. U infervjuu
nagladava vaznost inovacija,
timskog duha i ambalaze prihvatljive
za okolis.

razviti ambalazu buduénosti.
Naibolji primjer za to su toplinski
oévrsnute lake boce koje je
Vetropack nedavno stavio na
trziste. U buduénosti moramo
nastaviti sa stvaranjem ovakvih
istinskih inovacija, pogotovo zato
§to nova EU uredba o ambalazi
posebno potige odrziva riedenja
za ambalazu poput nade. Zajedno
s nasim kupcima moramo iskoristiti
ovakve prilike.

Kako éete se organizirati u
poéetnom razdoblju nakon
preuzimanja duznosti?

Na poéetku Zelim bolje upoznati
kolegice i kolege u tvornicama, u
prodajnim i ostalim sluzbama, ali i
sastati se s kupcima i partnerima
kako bih bolje razumio njihove
potrebe. VaZno mi je i iskoristiti
vrijeme s Johannom Reiterom kako

bismo osigurali besprijekoran
prijelaz. Volim raditi u timu i znam
koliko je vazno njegovati osobne
odnose i kontinuirano biti u
dijalogu. Otvorenost i autentiénost
su mi vrlo vaZne.

Na kraju, mozete li nam

redi nesto o privatnom

Zivotu Lukasa Burkhardta?

Vrlo rado. Zivim s obitelji u
Zirichu. Imamo dvoje male djece i
obitelj mi je vrlo vazna. Trudim se
provoditi $to vise vremena s njima.
Zimi uzivam u skijanju, dok ljeti
radije idemo na jug - u Ticino ili u
ltaliju. Radio sam i Zivio u raznim
zemljama, i to me oblikovalo.
Smatram da imam zdrav pristup
izazovima i visoku razinu otpor-
nosti. To mi je veé pomoglo na
prethodnim radnim mjestima i
sigurno ée mi koristiti u Vetropacku.
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U pripremi je
naredna
faza

Vetropack priprema serijsku proizvodniju ,
lakih staklenih boca AR A A

Ostajemo fokusirani Lake boce u serijskoj proizvodnii

Proces toplinskog o&vri¢ivanja: staklo se tijekom
specijalnog postupka ciljano zagrijava i
kontrolirano hladi. Rezultat je znatno otpornija = : e

laka boca, idealna za visekratnu upotrebu.

: !t‘(ﬂﬂ'ﬂ

—

U drugom kvartalu 2026. godine u Austriji ¢e na raspolaganiju biti znaéajno vedi
kapacitet za proizvodnju lakih staklenih boca od toplinski ocvrsnutog stakla. Toplinski
oévrsnute lake staklene boce proizvode se postupkom razvijenim u Vetropacku i

kao posebno odrzivo rjesenje za ambalazu za visekratnu upotrebu, sve je popularnije.

“Upravni odbor odobrio je plan za poveéanje austrijskog
kapaciteta za proizvodnju toplinski o&vrsnutog lakog stakla.
To znadi da su nam na raspolaganiju financijska sredstva
za izgradnju industrijskog postrojenja”, objasnjava Guido
Stebner, tehnicki direktor Vetropack grupe. Kompanija je tije-
kom nekoliko godina u Péchlarnu razvila inovativan postupak
toplinskog o&vriéivanja staklenih boca koje time postaju izra-
zito otporne - i to uz manju teZinu. Toplinski o&vrsnuta stakle-
na boca, u usporedbi s konvencionalnim povratnim bocama
lak3a je do 30 posto - uz optimirane performanse. Takve su
boce idealne za videkratnu upotrebu, odrzivije su, stabilnije
i lakse za rukovanije. Pocetkom prosle godine Vetropack gru-
pa je zajedno s pivovarom Brau Union Austria predstavila
inovativnu povratnu bocu od 330 mililitara kao standardno
rieSenje za &itavu austrijsku pivarsku industriju.

Izvrsno istraZivanje

Brojne nagrade odrazavaju istraZivagki i razvojni rad
uloZzen u tehnologiju koja stoji iza ovih inovativnih boca:
Vetropackove toplinski oévrsnute lake povratne staklene boce
jo¥ su 2024. godine osvojile austrijsku nagradu za pametno
pakiranje (Osterreichischer Staatspreis Smart Packaging) te
$vicarsku nagradu za ambalazu (Swiss Packaging Award).
Toplinski o&vrsnuta laka staklena boca za visekratnu upotre-
bu krajem svibnja po drugi puta dobila je prestiznu nagradu

WorldStar koju dodijeljuje World Packaging Organisation
(WPQ), i to u kategoriji alkoholnih pi¢a te specijalnu nagra-
du za podrugje odrzivosti.

Pustanje industrijskog postrojenja u rad 2026.
Vetropack trenutno u P3chlarnu radi na pripremama  infra-
strukture za novo postrojenie, ije je pudtanje u rad predvi-
deno za ljeto 2026. godine. Vetropack na razvoju, dizajnu
i izradi prvog industrijskog postrojenja usko suraduje s tvrt-
kom Iprotec, globalno aktivnim struénjakom za proizvodnju
specijalnih strojeva sa sjedidtem u njemackom Zwieselu.
"Ocekujemo da ¢e potraznja za ovim popularnim lakim bo-
cama kontinuirano rasti. Do sada smo ih proizvodili iskljucivo
u Pdchlarnu, ali srednjoro&no i dugoro&no postoji moguénost
instaliranja te tehnologije i na drugim lokacijoma”, zakljuéuje
Guido Stebner.

A Toplinsko oévriéivanje staklenih boca (EN)
Vetropackov Youtube kanal
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STRATEGY 2030%  Zastita klime

Plan za

dekarb

Europski proizvodaci staklene ambalaze

na putu prema industriji s nultom neto

stopom emisija traze brz pristup energetskoj
infrastrukturi s niskim udjelom CO2.

Europska industrija ambalaznog stakla objavila je
revolucionarno izvjesée - prvi sveobuhvatni pregled
aktivnosti za dekarbonizaciju procesa proizvodnie stakla.
Izvied¢e se nalazi na posebnom odjeliku FEVE-ovih
mreznih stranica i ukljuéuje online kartu s vise od 90
studija sluéaja dekarbonizacije staklarske industrije diliem
Europe. Bez obzira na to 3to staklarska industrija aktivno
radi na ovoj transformaciji, ne moZe sama postiéi svoje
ambiciozne ciljeve. Potrebna joj je suradnja kako bi se
stvorila ambalazna riesenja koja ¢e biti ne samo priklad-
na za kruZno gospodarstvo, veé i klimatski neutralna.

Nas plan za dekarbonizaciju

Zadtita klime velik je izazov za nadu industriju jer proi-
zvodnja staklene ambalaZe zahtijeva velike koli€ine
energije, a taljenje sirovina emitira CO2. Vetropackove
najvaznije mjere za zastitu klime ukljuguju tehnicko
optimiranje i elektrifikaciju staklarskih peéi, nabavu i
vlastitu proizvodnju obnovljive elekiri¢ne energije,
smanjenje udjela sode i poveéanije udjela recikliranog
stakla u smjesi sirovina. Zastita klime sastavni je dio nase
strate3ke smjernice Transparentna odrzZivost. Posveceni
smo u&inkovitim klimatskim ciljevima u skladu s Pariskim

sporazumom o klimatskim promjenama te smo se obvezali

na znanstveno utemelijen putu prema smanjenju emisija.

* Smanijenje emisija iz Opsega 1i 2 od 50,4 posto do 2032. (u odnosu na 2021.)
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Proditajte vise o nasim projektima:
1. Modernizacija staklarske peéi
u Humu na Sutli (Hrvatska) 2024.
@ vise na stranici br. 28

2. Uginkovit popravak kalupa grla
u Kisinjevu (Republika Moldova)

@ vise na stranici br. 30

3. Inovativno poveéanie proizvodnije
pomocu NIS sustava u Kyjovu
(Republika Ceska)

@ vise na stranici br. 34
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Ostajemo fokusirani Recikliranje

Pomoéu snaznih slika

i motiva superjunaka,
digitalna kampanija u
Koprivnici usmierila se
na emocije i identifi-
kaciju kako bi odrzivo
promijenila ponasanje
stanovnistva vezano uz
recikliranie.

Ova digitalna kampanja, provedena medu vise od 30.000 stanov-
nika Koprivnice, zapocela je u srpnju prosle godine anketom kojom
su utvrdeni izazovi zajednice u vezi s EPR sustavom (sustav prosire-
ne odgovornosti proizvodaéa) za prikupljanije stakla putem komu-
nalnih spremnika, s posebnim fokusom na staklenke i staklene boce
volumena manjeg od 200 mililitara koje nisu ukljuéene u sustav po-
vratne naknade ve¢ se odlazu u komunalne spremnike. IstraZivanje
je pokazalo da je stanovnicima recikliranje nepraktiéno jer moraju
ispirati boce i staklenke te zbog udaljenosti do najbliZih spremnika
za prikupljanje stakla.

Ciljane poruke i publika
Rezultati istraZivanja izravno su oblikovali poruke osmisliene za
kampanju: ponudili su riedenja za izazove poput udaljenosti do
spremnika i preusmierili fokus s percipirane neprakti¢nosti recikli-
ranja stakla na njegov snazan pozitivan utjecaj na okoli3. Vizuali
kampanie koristili su prepoznatljive hrvatske osobnosti i lik super-
junaka, prenoseéi jasnu poruku: uz recikliranje stakla, svatko moze
biti junak kad je u pitanju zastita okoli¥al

Digitalna kampanja pokrenuta je u listopadu 2024. u obliku
oglasa na drustvenim mrezama i mrezne stranice. Tijekom kampa-
nje interakcije sa sadrzajem redovito su andalizirane, a kampanja
optimizirana kako bi jo$ bolje doprijela do zajednice. Ukupno gle-
dano, angazman je bio visok i nastavio je rasti, 3to pokazuje inte-
res zajednice i u&inkovitost ciljanih poruka. Po zavrietku kampanie,

tijekom lipnja provedena je druga anketa kako bi se procijenilo jesu
li se promijenili stavovi i pona3anja u vezi s recikliranjem stakla.

Sto je sljedeée?

U nadolazeéim mjesecima evaluirat ée se i analizirati rezultati
anketa provedenih prije i nakon kampanije te, ono 3to je kljuéno,
koli¢ina stakla prikupliena za reciklazu u Koprivnici. Ovaj ée se
rezultat usporediti s obliZnjim gradom u kojem nije provedena ta-
kva kampanja. Uvidi iz ovih sveobuhvatnih analiza odredit ¢e puni
u&inak kampanie i pokazati moze li ona posluZiti kao predlozak za
buduée kampanje promoviranja recikliranja, kako u Hrvatskoj, tako
i na medunarodnoj razini. Jedno je ve¢ sada jasno: uz ciljane po-
ruke utemeljene na razumijevanju izazova zajednice, teme poput
recikliranja stakla mogu postati zanimljive, pa &ak i inspirativne.

#Odrzivost
www.vetropack.com/odrzivost

Digitalni pilot-projekt o recikliranju u Hrvatskoj
ulazi u novu fazu
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Novosti iz Grupe Hum na Sutli

Nakon uspje$ne modernizacije, pe¢ za proizvodnju
bijelog stakla u Humu na Sutli sada radi punim
kapacitetom. Ovom tehni¢kom inovacijom Vetropack
Straza d.d. poveéala je proizvodni kapacitet,
unaprijedila energetsku uinkovitost tvornice te
smaniila optereéenje za okoli3.

Modernizacija peéi za taljenje bijelog stakla u tvornici u Humu na Sutli zavrsena je u prosincu
2024. i od tada peé, staklarski strojevi i uredaji za kontrolu kvalitete rade punim kapacitetom.
Nakon ovih tehnickih unapredenja Vetropack Straza d.d. moze ucinkovitije odgovarati na
potrebe kupaca uz poveéan proizvodni kapacitet, bolju kvalitetu proizvoda i ve¢u pouzdanost,

sto ce se pozitivno odraziti na postizanje Vetrop

Veéa uéinkovitost uz manju potrosnju energije
Vetropack je s radovima na modernizaciji krenuo u rujnu 2024.
ispustanjem stakla i demontaZom postojeée pedi. Vetropack Straza
d.d. instalirala je nove, uinkovitije staklarske strojeve i naprednu
tehnologiju za kontrolu u hladnoj zoni kako bi osigurala dosliedno
visoku kvalitetu proizvoda. Posebno se isti¢e prvi NIS stroj sa ser-
vo pogonom u hrvatskoj tvornici. Ovaj stroj omoguéuje preciznu
kontrolu procesa oblikovanja stakla uz manju potronju energije i
maniju razinu buke.

Novi raspored postrojenja unaprijedio je proizvodni proces
i povec¢ao kapacitet. Zahvaljujuéi tim optimizacijama, Vetropack
Straza sada moze brze i uinkovitije zadovoljiti rastuéu potraznju
kupaca.

U fokusu je odrzivost

Direktor Tehnike u Vetropack StraZi d.d. Mario Berc kaZe: “Projekt
modernizacije proveden je iznimno uéinkovito, $to nam je omogu-
¢ilo brz povratak proizvoda na trziste. Ova tehni¢ka nadograd-
nja odrazava nadu predanost zadtiti okolisa. Nova staklarska peé
i ostala postrojenja u odnosu na prethodnu trose manje energije
i emitiraju manje CO2. Na taj nadin smanjujemo nas okolisni ofisak
i pridonosimo postizanju nasih ciljeva iz podruéja odrZivosti.”

ackovih ciljeva iz podrudja odrzivosti.

Simboli¢an zavrsetak

Poseban trenutak tijekom radova dogodio se 21. studenog 2024.
kada je uprili¢eno tradicionalno zabijanije klina u svod peci. Cere-
moniju su predvodili kumovi pedi: ministrica zastite okoli$a i zelene
tranzicije Marija Vuckovi¢, generalni direktor Darko Slogar, direk-
torica financija Marija Spiliak i direktor proizvodnje Bozo Hriak.
Zajedno su posebnim batom “zabili” zadnju ciglu i time oznadili
zavrietak faze gradnie.

Nova staklarska peé dobila CE oznaku

Uz tehni¢ka unapredenja, modernizacija staklarske peéi postavila
ie i nove standarde u pogledu sigurnosti i uskladenosti. Ovo je prvi
put da je neka peé unutar Vetropack grupe certificirana kao tehno-
loska cjelina, a ne samo pojedinaéne komponente.

S ovom certifikacijom nova peé u Vetropack StraZi sada u pot-
punosti ispunjava sve relevantne EU zahtjeve iz podruéja zdravlja,
sigurnosti i zastite okolida. Projektirana je, izgradena i testirana na
nacin da kao tehnoloska cjelina omoguéuje pouzdan i siguran rad.
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Novosti iz Grupe Kisinjev
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Uloga kalupa grla

Jedna od kljuénih komponenti u procesu proizvodnije staklene am-
balaze je kalup grla. To je jedan od dijelova staklarskog alata koji
pri kontaktu s uzarenom talinom (izmedu 1000 i 1200 Celzijevih
stupnjeva) oblikuje staklenu bocu. lako su kalupi vrlo izdrZljivi i
mogu proizvesti vise od 20 milijuna boca, kalupi grla brze se troe.
Dolaze u direktan kontakt s uzarenim staklom $to dovodi do jaceg
troSenja i pojave nedovoljno formiranih vratova boce i drugih ne-
dostataka po pitanju kvalitete.

Dijamantni alati: Cisto i precizno rjesenje

Kako bi grlo staklenog spremnika uvijek bilo precizno i &isto, kalupi
grla redovito se popravljaju. Prvo se nanosi sviez prasak za zave-
rivanje, nakon &ega se dijamantnom brusilicom vradaju u podetne
dimenzije. Za svaku geometriju grla postoji poseban dijamantni
alat, $to popravak &ini jednostavnim, brzim i preciznim. Ovaj pro-
ces znadajno produzuje vijek trajanja kalupa grla, a popravak je
u&inkovitiji i manje invazivan. Zahvaljujuéi unaprijedenoj kvaliteti
obrade, danas je potrebno zamijeniti oko 30 posto manje kalupa
no prije.

Ucinkovitiji popravak uz veéu kvalitetu

Pocetkom 2024. godine tim na lokaciji Vetropack Kiginjev rasprav-
lioo je o nacinima za pobolj3anje kvalitete. Otkrili su uinkovit
postupak za obradu kalupa grla koji su razvili kolege u Kyjovu.
Ono $to je zapoéelo kao ideja za pobolianie kvalitete, u praksu je
provedeno zahvaljujuéi otvorenoj razmjeni iskustva. Proslog ljeta,
Marek Pokordk i njegov tim u Kyjovu slozZili su i testirali poluau-
tomatsku radnu stanicu za zavrinu obradu i popravak. Zatim je
ona isporuéena u Kisinjev i integrirana u postojecu radionicu za
popravak alata.

N

Dijamantni alati i djelomiéno automatizira-
ni procesi optimiraju kalupe grla - pove-
¢avaju kvalitetu, produljuju Zivomni vijek i
poveéavaiju zadovoljstvo kupaca.

Dobra suradnja i veéa uéinkovitost

Uska suradnja izmedu tvornica Vetropack Kisinjev i Vetropack Mo-
ravia Glass bila je kljuéni faktor uspjeha projekta. Danas je nova
radionica u potpunosti operativna i dokaz je uspje$ne medunarod-
ne suradnje unutar Grupe. S instaliranim strojevima i alatima zo-
poslenici sada mogu istovremeno popravljati vise kalupa grla, vz
vecu kvalitetu i u kraéem vremenu.

Veée zadovoljstvo kupaca i zaposlenika

Voditelj program poboljdanja uinkovitosti (Performance Improve-
ment Programme - PIP) u Vetropack Nem3ovi i Kyjovu te poslovo-
da popravka alata Marek Pokordk zakljuéuje: “Ponosan sam na
nas tim i nade zajednicke uspjehe. Automatizirali smo popravak
kalupa grla u nadoj tvornici u Kisinjevu. Ovo je znalajan korak
naprijed u nasim kontinuiranim inicijativama za poveéanie kvalitete
i u¢inkovitosti. Uskom suradnjom izmedu tvornica Vetropack Mora-
via Glass u Kyjovu i Vetropack Kisinjev razvili smo i implementirali
tehnologiju koja povecava kvalitetu nadih proizvoda i pobolisava
radne uvjete za nase zaposlenike.”
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Dva od &efiri staklarska stroja iz
St-Prexa krajem veljage prebagena su

na popravak u ltaliju.

“Zatvaranje St-Prexa bez sumnije je bio jedan od najtezih
trenutaka posliednjih godina”, komentira izvrini direktor
Johann Reiter. “Bila je to bolna odluka, ne samo zbog povi-
jesnog znalaja ove tvornice za Vetropack veé prije svega
zbog posliedica za nase tamosnje zaposlenike od kojih su
mnogi dugo radili kod nas. Bio je to vrlo stresan dogadaj.”

U svibnju 2024. Vetropack je najavio zatvaranje, &ime
je oznalen kraj ere od 113 godina proizvodnije stakla. Tvrt-
ka je u lipnju pokrenula postupak gasenja proizvodnie, i to
dva mjeseca prije planiranog roka iz sigurnosnih razloga.
Za zaposlenike &ija su radna mjesta ukinuta, Vetropack je
kao pomoé pripremio socijalni plan. Suradnja sa zavodom
za zaposljavanje i savjetovanje zaposlenika na licu mjesta
urodili su plodom: veéina zaposlenika nasla je novi po-
sao dok su neki ofisli u zasluZzenu mirovinu. Istovremeno je
proizvodnja asortimana iz St-Prexa uspje$no premjestena u
susjedne staklane u Austriji i ltaliji.

Strojevi u Nems$ovu i Kremsmiinster
U prolieée je krenula nova faza koristenja staklarskih stroje-
va. U veljaci su 10-sekcijski AlS stroj s linije 211 i 12-sekcijski
AlS stroj s linije 214 zajedno sa svim priborom preseljeni na
demontazu i popravak u ltaliju. Vetropack planira AlS stroj s
linije 211 veé sliedeée godine ponovno instalirati u slovackoj
tvornici, a AlS stroj s linije 214 v Kremsminsteru. Preostala
dva staklarska stroja iz St-Prexa prodani su u Indiju.

“S ovim strojevima povezujemo mnoga sjecanja. Demon-
taZa se odvijala pod vrlo teskim vanjskim uvjetima, poput ni-

skih temperatura, i nije bila nimalo jednostavna”, komentirao
ie voditelj proizvodnije Jose-Maria Cipriano. “Medutim, vese-
li me $to se za strojeve nasla nova namjena.” Svi upravljagki
sustavi staklarskih strojeva, laboratorijski mjerni instrumenti te
rezervni dijelovi prerasporedeni su unutar Vetropack grupe.

Ostajemo angaiirani u Svicarskoj

Za Vetropack, Svicarska i dalje ostaje vazno trziste. “Narav-
no da zatvaranje zadnje tvornice za proizvodnju staklene
ambalaze u Svicarskoj ozna&ava prekretnicu koja nadilazi
nasu Grupu”, kaZe Johann Reiter. No, od samog pocetka
jasno smo rekli da éak i ako zatvorimo staklanu u St-Prexu, to
ne znadi da se povlacimo s naseg domadeg trzista, upravo
suprotno. Nade ovdasnje kupce opskrbljivat ¢emo na isti na-
&in kao i do sada. Kao pionir recikliranja stakla u Svicarskoj,
Vetropack grupa ée i dalje biti aktivna u recikliranju stakla.”
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Novosti iz Grupe Kyjov

Ruka
pomMogdi

U Vetropackovoj tvornici u Kyjovu postignuta je tehnoloska
prekretnica: u rad su pustena dva NIS staklarska stroja proizvodaca
Bucher Emhart Glass ¢ime tvornica postavlja nove standarde vezane

uz preciznost i odrzivost u proizvodniji stakla. Ovo ulaganje

U najsuvremeniju servo tehnologiju naglasava nasu predanost
inovacijama i vrijednosti za kupce.
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irani Dekarbonizacija staklarske industrije

Dekarbonizacija staklarske industrije jedan je od najambicioznijih
cilieva industrije i kljucan je za buduc¢nost stakla kao ambalaznog
materijala i naseg okolisa. Projektom proizvodnje stakla bez
CO: International Partners in Glass Research (IPGR) postavlja nove
standarde u razvoju staklenih proizvoda i proizvodnih procesa
bez emisija. Nakon uspjesnog uspostavljanja vlastitog istrazivackog
centra, tim sada radi na proizvodniji prvih staklenih spremnika
bez CO: i stjece prakticne uvide.
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Ostajemo fokusirani Dekarbonizacija staklarske industrije

Proizvodnia stakla je proces za koji je potrebno puno energi-
ie, a energija koja se dosad koristila uglavnom dolazi iz fosil-
nih goriva. U doba kada klimatski ciljevi, zakonske odredbe
i drustvena svijest pozivaju na odrZive promijene, staklarska
industrija suogava se s temeljitom transformacijom. Ovim pro-
jektom sada Zeli razviti i testirati proces proizvodnje stakla

bez COa.

Poticanje inovacija za klimatski

prihvatljivu industriju stakla

IPGR djeluje kao medunarodna platforma i koordinator za
pretkonkurentna istrazivanja i razvoj, pri éemu je cilj uvijek
svim &lanovima staviti na raspolaganie tehni¢ko i znanstve-
no znanje. UdruZenije prikuplja globalna saznanja i pokreée
istrazivacke projekte u kojima se testiraju alternativne sirovine
i novi energetski sustavi - poput projekta proizvodnije stakla

bez COa.

Srediste projekta je namjenski tehnoloski centar koji je iz
bivie skladidne hale pretvoren u moderni istraZivacki objekt.
“Nase pilot-postrojenje replika je prave staklane u smanije-
nom obliku, sa svim kljuénim procesnim koracima industrijske
proizvodnije stakla”, objasnjava Dominik Orzol, generalni
direktor IPGR-a. Pripreme za projekt krenule su 2021., grade-
vinski radovi 2023. i pe¢ je 2024. pustena u rad. Nakon faze
vhodavania, u travnju su krenuli prvi pokusi.

Put do proizvodnje bez CO-

Projekt koristi tri poluge za unapredenije proizvodnie stakla
bez COz2: kao prvo, prelazak na sirovine bez karbonata koje
ne uzrokuju emisije tijekom taljenja.

Nadalje, preispituje se opskrba energijom: umjesto do-
sadasnijih fosilnih goriva, postrojenje sada koristi elektri¢nu
energiju i sustave loZenja na bazi vodika. Ovom kombina-
cijom alternativnih sirovina i izvora energije, emisije CO2
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Ostajemo fokusirani Dekarbonizacije
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Na IPGR-ovom pokusnom postrojeniu u tijeku su prva
ispitivanja u uvjetima sa smanjenim CO2 - vazan korak
prema proizvodniji bez emisija.

iz procesa talienja mogu se drastiéno smanijiti pa &ak i
svesti na nulu.

| trece, projekini tim se bavi oblikom boca. Cilj je testirati
novi sastav stakla bez COz2 i utvrditi koliko je prikladan za
proizvodnju staklene ambalaZe. U buduénosti bi se mogao
koristiti za proizvodniju lak3ih boca koje ¢e 3tedjeti materijal i
smaniiti emisije tijekom transporta.

Tehnicki izazovi kao prilika za unapredenije

Prijelaz na alternativne sirovine i izvore energije postavlja
pred proizvodnju stakla nove izazove. Staklo proizvedeno
bez karbonata zahtijeva vise temperature taljenija, $to dodat-
no opterecuje staklarsku pe¢, feeder i opremu na staklarskom
stroju. Kako bi se osigurala kontinuirana primjena postojeéih
dizajna i oblika boca, potrebni su inovativni materijali, prila-
godeni procesi oblikovanja, a ponekad i novi materijali za
oblikovanje - jer njihovo ponasanje pod ovakvim promijenie-
nim optereéenijima jo¥ nije dovoljno istrazeno.

Suradnija je kljuc uspjeha

Od srediinje vaznosti za uspjeh projekta proizvodnje stakla
bez CO:2 je partnerska suradnja unutar IPGR-a i vanjskih
istrazivackih institucija - u ovom sluéaju to su dvije katedre
na sveudilistu RWTH Aachen. Struénjaci iz podruéja proi-

zvodnie stakla, znanosti i inZenjerstva pridonose postrojenju
svojim struénim znanjem. Vetropack je ¢lan IPGR-a i aktivno
je angaziran. Tehnicki direktor Vetropack grupe i od 2023.
predsjednik IPGR-a Guido Stebner pritom ima klju¢nu ulogu.

“Spremni smo!”

Nakon zavrsetka faze projektiranja i izgradnje, pilot-postroje-
nje za proizvodniju stakla bez CO2 sada je u potpunosti ope-
rativno. Sa zavrietkom referentne faze staklarska pe¢ je u pot-
punosti spremna, a projektni tim je upoznat sa svim detaljima
i zna koje su daljnje aktivnosti potrebne. Time kreée naredna
razvojna faza: planirana su testiranja s ve¢im udjelom elekiri¢-
ne energije kako bi se u buduénosti ostvarili ambiciozni ciljevi
elektrifikacije procesa taljenja od 50 ili E&ak 80 posto.

i[m] #Kompetentnost
g4t www.vetropack.com/kompetentnost

Ostajemo fokusirani Dekarbonizacija staklarske industrije

1. Kako Vam se ¢ini suradnja

na projektu proizvodnije stakla

bez CO2?

Suradnija je izrazito produktivna jer
znanost, industrija i inZenjerstvo blisko
suraduju. Ova razmjena donosi brzu
primjenu znanstvenih otkri¢a u praksi i
zajednicki razvoj tehnickih riedenja $to
nam omoguéuje brzu implementaciju
inovacija i njihovo prilagodavanije
stvarnim potrebama industrije.

Guido Stebner, CTO Vetropack

2. Cime toéno Vetropack
doprinosi projektu?

Vetropack donosi bogato prakti¢no
iskustvo iz industrije proizvodnje
stakla, primjerice recepture stakla i
optimiranje proizvodnih procesa.
Takoder moZemo iz prve ruke izvijestiti
o izazovima s kojima se industrija
suoava. Vazno nam je da razvijena
rieSenja budu prakti¢no provediva i
ekonomski isplativa.

Vizija projekta ZeroCO2: u buduénosti

¢e se staklena ambalaZa proizvoditi na
klimatski neutralan nacin bez fosilnih goriva
i koristenjem alternativnih sirovina.

3. Koja je Vasa uloga u projekiu
kao tehni¢kog direktora Vetropacka
i predsjednika IPGR-a?

Vidim sebe kao graditelja mostova
izmedu partnera i promicatelja ciljane
razmjene. Posebno su vaZna sjecista
izmedu znanosti i prakse - samo tada
je mogucée nova saznanja uspjesno
preslikati u industrijsku primjenu.
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U dobru

1 zlu

Nemiroff i Vetropack unato¢ teskim okolnostima
i dalje pisu ukrajinsku pri¢u o uspjehu

Nemiroff se u kratkom vremenu etablirao kao jedna od vodecih
svjetskih brendova votke. Sjediste, proizvodni pogon i punionica
proizvodaca LVN Limited nalaze se u Ukrajini, a Sirenje se
nastavlja ¢ak i u ovim teskim vremenima. Kljuéni element pritom je
Vetropackova visokokvalitetna i inovativna staklena ambalaza.

Votka (na ukrajinskom “horilka”) ima dugu tradiciju u Ukrajini:
"horilka” iz Nemiriva prvi se put spominje 1752. godine, a od
1872. destilerija je poznata i diliem Europe. Bila je jedna od
prvih koja je votku proizvodila od Zitarica, a ne od krumpira.
Otada se Nemiroff razvio u jednog od vodeéih proizvodada
votke koji djeluje na globalnoj razini, medu ostalim zahva-
ljujuéi inovativnim kreacijama poput votke s notama meda
i ljute papricice Nemiroff Honey & Pepper, koja je prvi put
predstavljena 1998. S vise od 60 razligitih proizvoda, medu
kojim su veé nekoliko godina i premium votke &ija proizvod-
nja uklju¢uje slozene procese filiracije, Nemiroff redovito
osvaja nagrade na medunarodnim natjecanjima. Tvrtka tako-
der &esto sponzorira sportske dogadaie, glazbene i filmske
festivale te drustvene projekte.

Zajedno ¢ak i u teskim vremenima

Vetropackova tvornica u Hostomelu u Kijevskoj oblasti jedan
ie od najvedih dobavljaé¢a za Nemiroff i trenutaéno isporu-
¢uje oko 15 milijuna staklenih boca godignje za proizvodne
potrebe tvrtke. Tijekom dugogodiinje suradnje, ove su se
tvrtke uvijek medusobno podrzavale u teskim vremenima i
slavile zajedni¢ke uspjehe. Medutim, najvedi izazov bio je
rat u Ukraijini, a posebno Steta koju je pretrpio pogon za pro-
izvodnju stakla tijekom napada na Hostomel. Tijekom ove
kriti¢ne faze, Nemiroff se nije samo pridrzavao svojih ugo-
vornih obveza, ve¢ je i aktivno podrzavao Vetropack Hosto-
mel velikim narudzbama boca nakon $to je prva staklarska
peé ponovno pokrenuta 2023. godine. Usto je Nemiroff of-
kupio sve preostale zalihe iz predratne proizvodnje - $to je
bio kljuéan doprinos brzem nastavku poslovanja.
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Vatrenocrvena éili-paprigica poseban je

dodatak u svakoj boci votke s notama meda i ljute
papri¢ice Nemiroff Honey with Pepper te upotpunijuje
sloZen i intenzivan okus ovog proizvoda.

Prije rata, isporucene kolig¢ine proizvoda bile su znatno
vece: Vetropack Hostomel proizvodio je staklenu ambala-
Zu za sve cjenovne segmente tvrtke Nemiroff. Medutim,
ovi predani i uspjesni partneri sadasnji opseg isporuke od
15 milijuna boca smatraju novom po&etnom to¢kom koja ée
voditi prema daljnjem rastu. Vetropack trenutaéno isporu-
¢uje Nemiroffu tri razli¢ite vrste staklene ambalazZe: lake s
taklene boce neobiénog plosnatog oblika, staklenu ambala-
zu za liniju proizvoda The Originals te boce za premium se-
riju proizvoda De Luxe. Prosirenjem proizvodnog kapacitetq,
nastavit e rasti i asortiman proizvoda i kolic¢ina isporuka.

Irina Sramko, voditeljica operativnog planiranja i naba-
ve u Nemiroffu, kaZe: “Vetropack nije samo na§ dobavljag,
ved i strateski partner koji nas je oduvijek podrzavao. Zajed-
no se suo¢avamo s izazovima, traZzimo inovativna riesenja i
dalje razvijamo trzidte. Medusobno razumijevanje i zajed-
ni¢ke vrijednosti kljué su nadeg uspjeha.”

Uspjesan redizajn: postavljanje temelja za rast
Kljuéna toka u suradnji ovih dviju tvrtki bio je redizajn
boce The Originals iz 2020. godine. Uvodenje potpuno

Nemiroffa.

novog oblika boce, znatno drugacdijeg po veli¢ini i dizajnu
od prethodnog, predstavljalo je pravi izazov. “Vetropack
je bio jedini proizvodag stakla koji se usudio implementira-
ti tako hrabar dizajn koji je zahtijevao nekonvencionalan
pristup. Struénjaci tvrtke Vetropack Hostomel dokazali su
da su pravi majstori svojeg zanata, pretvorivsi nase ideje u
stvarnost’, prisje¢a se Irina Sramko.

Mijesecima su inZenjeri i dizajneri iz Vetropacka i Nemi-
roffa intenzivno suradivali kako bi koordinirali sve elemen-
te ambalazZe i prilagodili koncept proizvodnim uvjetima.
Nemiroff je usto modernizirao svoje linije za punjenje kako
bi se prilagodio novom dizajnu. Rezultat tih zajednickih
napora jest potpuno redizajnirana boca koja je konaéno
ugledala svjetlo dana u Vetropack Hostomelu: tijelo boce,
s &etiri utora na donjem dijelu, nije ni kvadratno ni potpuno
okruglo, dok suzeni dio na sredini tijela boce ima prepo-
znatljivo udubljenje na kojem se nalazi reljefni tisak. Gornii
dio boce prati oblik donjeg, a zavr$ava upeéatljivim grlom
boce.

Inovativni proizvod ubrzo je stekao naklonost potro-
$ada te je postao sredisnji dio identiteta brenda. “Mnogi

Gore: Visoka kvaliteta
Nemiroffovih proiz-
voda optimalno je
zastiéena i predstavlje-
na u inovativnoj stak-
lenoj ambalazi koju
isporuéuje Vetropack.
Lijevo: Novi uzlet
zahvaljujuéi novoj
boci: Irina Sramko s
dvije zaposlenice u
proizvodnom pogonu
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su bili skepti¢ni - &ak i u naSoj tvrtki: u njihovim se sta-
vovima zaista mogla osjetiti mo¢ navike. No unato& svim
sumnjama, na3 je novi proizvod bio uspje3an. Potro3adi su
ne samo primijetili novu bocu, veé su njezin dizajn ocijeni-
li prakfiénijim i privlacnijim od prethodnoga”, objadnjava
Sramko.

Jaéanije identiteta brenda inovativhom

staklenom ambalazom

Nemiroff smatra Vetropackovu staklenu ambalaZu vaznim
dijelom svoje poslovne strategije. Naime, sredidnje nagelo
poslovanija tvrtke jest jaméiti vrhunsku kvalitetu u svim po-
drugjima, pa tako i u pakiranju proizvoda. ,Posveceni smo
ispunjavaniju najvisih standarda kvalitete i sigurnosti hrane,
kao i nacionalnih i medunarodnih propisa - u svakoj fazi
proizvodnije, od odabira sirovina do isporuke krajnjem po-
trosadu.”

Suradnja Vetropacka i Nemiroffa nije ograniéena samo
na opskrbu staklenom ambalaZom. Tvrtke suraduju na no-
vim projektima, zajedno rade na inovativnim rjiesenjima i
drustvenim inicijativama. Unatoé izazovima s kojim se in-

Irina Sramko, voditeljica operativnog
planiranja i nabave u Nemiroffu, ove godine
obiliezava 25 godina rada u tvrtki.

dustrija suocava, partneri su opfimistiéni u pogledu budué-
nosti. Irina Shramko zakljuéuje: “Cak i u ovom, jos uvijek
izazovnom okruZenju, oslanjamo se na Vetropack i znamo
da su pred nama brojni ambiciozni planovi. Tvornica u
Hostomelu nije samo na3 pouzdan dobavljag, ve¢ i bitan
dio nase pri¢e o uspjehu.”

Vise pri¢a o uspjehu
www.vetropack.com/price-o-uspjehu

0L %0
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Gdje se isti¢emo Prica o uspjehu Barilla

Svjeze
zapakirano

Zapakirano, poboljsano, pouzdano: talijanski prehrambeni
koncern Barilla od svojih dobavljaca zahtijeva visoku kvalitetu i
uslugu te tezi kontinuiranom unapredenju - prije svega u
pogledu odrzivosti. Barilla ve¢ godinama uspjesno suraduije s
Vetropackom. Zajedno rade na smanjenju tezine staklene
ambalaze i povecanju udjela recikliranog stakla.

Tiestenina, kruh, grickalice - Barilla je nesumnijivo jedan
od najpoznatijih svjetskih prehrambenih brendova i globalni
lider na trZistu tiestenine. Koncern ima sjediste u Parmi u ltaliji
i povijest dulju od 140 godina. Pietro Barilla osnovao ga je

1877. godine kada je s malom pekarnicom za kruh i tjesteni-

nu postavio kamen temeljac. Unato& poéetnim neuspjesima,
obitelj je uspjela obnoviti posao. Ve¢ 1910. godine Barilla se
usredotoéila na industrijsku proizvodniju i izgradila tvornicu
koja je dnevno proizvodila oko 80 kvintala tiestenine, $to je
bio zna&ajan korak na putu prema suvremenoj prehrambe-
noj industriji.

U godinama koje su uslijedile, Barilla se razvila u pionira
po pitanju kvalitete proizvoda, razvoju brenda i inovacija.
Pod vodstvom Petra Barille (1913. - 1993.) u fokusu su bile
reklamne kampanije, dizajn ambalaZe i u&inkoviti proizvodni
procesi. To je omogudilo ne samo snaznu trzisnu poziciju u

Italiji, ved i uspjesnu ekspanziju u druge europske zemlje. Do-

nas Barilla ima vise od 9 tisuéa zaposlenih, 30 proizvodnih

lokacija diliem svijeta i mnostvo etabliranih brendova- uklju-
¢ujuéi Mulino Bianco, Wasa i Voiello - i globalno je raspro-

stranjena. Projektima kao 3to su Academia Barilla (osnovana
2004.) i Barilla Center for Food & Nutrition (osnovan 2009.)

naglasavaju predanost tvrtke odrZivim rie$enjima za prehra-

nu i ambalaZu.
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Od sadrzaja do ambalaze: Barilla kod svojih omilienih pesta vodi brigu
o najvisoj kvaliteti - kako kod sastojaka tako i kod staklenki.
Zajedno s Vetropackom razvijaju laksu i odrZiviju staklenu ambalazu.

Manje materijala, veéa kvaliteta

Barillina filozofija temelji se na izjavi “The joy of food for a
better life”, dok su njene sredidnje vrijednosti kvaliteta bez
kompromisa i sveobuhvatna zastita potrosada. Guglielmo
Bozano, koji se u Barilli zaposlio 1997. godine, a u nabavi
ambalaze radi od 2000. godine, obja$njava 3to to znadi u
praksi: “Vrlo pazljivo biramo materijale i smanjujemo amba-
lazni materijal na ono $to je apsolutni minimum, od kartona
preko plastike pa sve do stakla. Na taj nagin uvamo vri-
jedne resurse i nastavljamo pakirati visokokvalitetnu hranu u
visokokvalitetnu ambalazu. Pri tome uvijek traZzimo inovacije i
moguénosti za dodatna unapredenija.

Staklena ambalaza koristi se prvenstveno za pesto i uma-
ke te i u tom segmentu Barilla teZi kontinuiranom poboljsaniju.
Partnerstvo s Vetropackom u tome ima vaznu ulogu. Suradnja
izmedu dviju tvrtki veé je bila uspostavljena kada je Bozano
preuzeo nabavu stakla. “Imamo visoke standarde po pitanju
kvalitete i usluge. Od svojih partnera o&ekujemo kompeten-
tnu podréku u razvoju nove ambalaZe”, kaze.

“Vetropack je oduvijek dobar partner”

Bozano vidi dva glavna aspekta za optimiranje staklene
ambalazZe: ustedu materijala i vedi udio recikliranog stakla.
“Kada razvijamo novu staklenku, prvo pokusavamo izbjedi
potencijalne probleme. Prikupljamo iskustvo i nagih dobavljc-
&a i vlastitih timova i zatim provodimo ciljana optimiranja. Sa
staklenkom za umake od 400 grama nakon nekih pet godina
postigli smo jednostavno smanjenje tezine od deset posto. To
ie bilo 2016/17."

Jo¥ jedan uspjeSan projekt bio je razvoj staklenke od
525 grama, takoder s Vetropackom. “Vetropack je od sa-
mog pocetka ponudio pravi oblik. Staklenka nije imala slabe
toéke niti je doslo do loma. Time je Vetropack dokazao svoju
kompetentnost”, obja3njava Bozano. Posebno cijeni blisku
kulturu dviju tvriki: “Kao obiteljska poduzeéa dijelimo jednaki
pristup. Za mene su najvaznije otvorenost i suradnja pod jed-
nakim uvjetima - a s Vetropackom je to besprijekorno.

Gdje se isti¢emo Pri¢a o uspjehu Barilla

Reciklirano staklo kao ambalaza buduénosti

U buduénosti se Barilla planira usredotoéiti na poveéanje
udijela recikliranog stakla. “U poéetku smo koristili samo kla-
si¢ne prozirne staklenke. Prilikom posjete jednom dobavlja-
¢u zamijetio sam staklenke u blago drugagijoj nijansi. To je
probudilo moju znatiZelju. Nakon temeljitog istraZivanja i u
suradniji s marketingom shvatili smo koje su prednosti. Na
tome radimo jo$ i danas. Oduvijek sam bio uvjeren da bu-
duénost leZi u poveéaniju udiela recikiranog stakla.

Barilla se i dalje fokusira na rast
U trenutnom trzisnom okruzenju Barilla se suoava sa zna-
&ajnim konkurentskim pritiskom. Strategija koncerna za raz-
doblje od tri do pet godina ukljuéuje jasne cilieve za svaku
poslovnu jedinicu, s naglaskom na poveéanje uéinkovitosti i
optimiranje troskova. Za umake i pesta prioritet ostaje Sirenje
na nova trzista.

Istovremeno su zahtjevi za lance opskrbe i odrzivost u
porastu. Barilla je pokrenula konkretne inicijative kako bi
svoju proizvodnju uéinila jo§ odrzivijom. Unatrag tri godine

Za Barillu je odrzivost
u sredistu. Procesi su
pazljivo organizirani
u svim fazama -

od uzgoja sviezih
sastojaka do punijenja
u staklenke. Takoder,
kod ambalaze koju
koriste stalno rade

na poveéaniju udjela
recikliranog stakla.

Od stakla do police:

dugogodiinje partnerstvo izmedu
Barille i Vetropacka temelji se na
kvaliteti, inovacijama i zajednickim
vrijednostima. Guglielmo Bozano,
direktor nabave ambalaze u Barilli,
suradnju prati veé vide od jednog
desetlje¢a.

na svojim talijanskim proizvodnim lokacijama udvostruéila je
kapacitet fotonaponskih sustava za proizvodnju elektri¢ne
energije iz obnovljivih izvora, a do 2026. taj ¢e kapacitet do-
datno utrostruiti. Smanjenje emisija, povecéanje ucinkovitosti
i dodatna neovisnost proizvodnje samo su neke od obveza
koje je Barilla preuzela. Ove mjere dio su sveobuhvatnog
plana odrzivosti u okviru inicijative Science Based Targets
(SBTi).

Odrzivost je u sredistu Barilline korporativne strategije, koja
je usmjerena i na kontinuirani rast. Kako bi se taj rast nastavio
i dalie, uspje3no partnerstvo s Vetropackom moglo bi se u
buduénosti dodatno prosiriti.

S polja na stol
www.vetropack.com/barilla
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